
TPM CIRCLE NO :- 09
TPM CIRCLE NAME :Idea
DEPT :-Prod.

CELL :- H.T CELL NAME:- H.T.

ACTIVITY
LOSS NO. / STEP
RESULT AREA

MACHINE / STAGE  :- BIN WASHING M/C OPERATION  :- BIN WASHING

KK QM PM JH SHE OT DM E&T
10
P Q DEF :- A / B / C C D S M

KAIZEN THEME :-काम करने में आई 
समस्या को कम करना IDEA : कुलल िंग पम्प पर एक ननपल लगा दी जाये 

WIDELY/DEEPLY:-

PROBLEM / PRESENT STATUS :- s q f. मसीन 
की सफाई करने के ललए आयल टैंक को खाली करने में 

समय अधिक लगता है 

COUNTERMEASURE:- हमने कुलल िंग पम्प पर ननपल 
लगा दी है और जब भी टैंक को साफ करने के ललए 
आयल को खाली करना होगा तो ननपल पर पाईप लगा 
कर पम्प चाल ूकरके टैंक खाली कर सकत ेहैं 

BENCHMARK
TARGET
KAIZEN START
KAIZEN FINISH

15.12.2017
18.12.2017

TEAM MEMBERS ::-विजय पाल मौयय
Bipin Dixit

BENEFITS :-समय की बचत 

MANAGER’S SIGN :-Mr. Amrish Chauhan

REGISTERED BY :-

REGISTRATION NO&DATE:

WHY WHY ANALYSIS :-
WHY 1:-s q f. मसीन 
पर आयल टैंक का साफ करने समय अधिक लगता  
WHY 2:- टैंक को  साफ करने के ललए  आयल 
मयनलु ननकाल ना पढ़ता है 
WHY 3:-

RESULT :-

ऑपरेटर आसानी से टैंक को खाली कर सकता है 

SCOPE & PLAN FOR HORIZONTAL DEPLOYMENT

SR.
NO.

CELL TARGET RESPONSIBILITY STATUS

ROOT CAUSE :- ऑपरेटर को मयनलु आयल 
ननकालना पढ़ता है 

AFTER

KAIZEN SUSTENANCE

HOW TO DO :- Point to be add in 

Jh check sheet

FREQUENCY :- Daily

WHAT TO DO :- Monitoring

KAIZEN NO:- 02ADqIK

8 Hours

BEFORE AFTER

BEFORE

16 Hours


