
TPM CIRCLE NO :- ACTIVITY KK QM PM JH SHE OTPM DM E & T

KAIZEN IDEA 
SHEET

TPM CIRCLE NAME 
:

LOSS NO./STEP 

Plant : P3 DEPT : RESULT AREA C Q P P, C S M, D P, C M

CELL :न CELL NAME : D/C
MACHINE 
STAGE:

Spark OPERATION: Machining

KAIZEN THEME : KAIZEN IDEA :

मूल्य की बचत. बनावट को बेहतर ककया. BENCHMARK:

TARGET:

PROBLEM PRESENT STATUS : COUNTERMEASURE: KAIZEN START:
20.02.18

पूर्व में कुलेंट oil में  ममला lub oil को निकलिे का 
कोई साधि िही था. जिससे कुलेंट समय से पहले 
खराब हो िाता था. तथा ममक्स कुलेंट स्र्ास््य एर्ं 

गुणर्क्ता दोिों के मलए भी हािीकारक था.

Skimmer डिस्क द्र्ारा ममक्स lub oil को एक मोटर से बाहर निकलिे का प्रर्ंध ककया.
TARGET DATE:

25.02.18

KAIZEN FINISH:  
25.02.18

TEAM MEMBERS:

Yogesh P. Sharma

BENEFITS:-

WHY-WHY ANALYSIS: BEFORE AFTER KAIZEN SUSTAINANCE

Why:- कुलेंट ममक्स होकर खराब हो िाता था.
Why:- lub oil को निकलिे का कोई साधि िही था.
Why:- बिार्ट कमिोर था.
Why:-

WHAT TO DO: जाचेंगे 
HOW TO DO: कायय
FREQUENCY: in pm 

SCOPE & PLAN FOR HORIZONTAL DEPLOYMENT

SR.NO.
CELL/ 

PRODUCT
TDC RESP. STATUS

ROOT CAUSE:-
RESULTS:

बिार्ट कमिोर था.

HD SCOPE INFORMATION IN OTHER PLANT

REGISTRATION NO.:P3/KK/2018/004 SR.NO.
PLAN

T
WHEN

WHO
M

STATUS

DATE:14.3.18

REGISTERED BY: Bipin Dixit

MANGERS SIGN: Mr. Amreesh Chauhan
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